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Relatorio Descritivo da Patente de Invencao para "SELO DE 
SEGURANQA DO TIPO AMARRA". 

Tecnica anterior 

A presente invencao refere-se a selos de seguranca de material 
5 de plastico injetado, do tipo "amarra". Esse tipo de selo costume ter urn cor- 
po com cavidade de travamento na forma de uma passagem atraves do cor- 
po e sendo dotado de dentes de travamento no seu interior, e - solidario 
com o corpo - uma tira ou "amarra" tendo uma extremidade livre que e intro- 
duzida atraves da cavidade e, com acao de catraca, trava a tira, impedindo a 
1 0 sua retirada, no entente, permitindo mais "aperto" da amarra no sentido em 
que a tira foi introduzida. 

Os selos desse tipo, os quais compreendem uma unica peca 
injetada de material termoplastico, sofrem em geral a desvantagem de se- 
rem de relativamente baixa seguranca devido ao perigo de uma pessoa nao 
autonzada conseguir, atraves da insercao de urn estilete ou semelhante li- 
berar a tira dos dentes e assim retira-la. Este risco foi reduzido mediante 
uma nova geracao de selos em que urn elemento metalico de insercao, na 
qual foram formados os dentes, foi introduzido na cavidade de travamento. O 
membro de insercao era inserido na cavidade de travamento no sentido lon- 
gitudinal da passagem onde a tira do selo passa, em uso, e depois coberto 
por urn disco de plastico que era fixado no lugar mediante uma costura de 
soldagem plastica. Isto, resulta em dois inconvenientes consideraveis. 

Em primeiro lugar, embora o uso do elemento metalico de inser- 
?ao tenha resolvido o problema de abertura do selo pela manipulacao dos 
dentes de travamento, basta cortar a costura de solda.para remover o disco 
de plastico e o elemento de 'insercao, juntamente com a tira que continua 
enftada atraves do disco e do elemento de insercao. Depois, o conjunto pode 
ser devolvido para o lugar correto e uma nova costura de solda criada. A 
deteccao deste tipo de violacao e dfflcil. 

Em segundo lugar, e evidente que a fabricacao do selo e consi- 
deravelmente dificultada devido as tres etapas adicionais de introduzir o 
elemento de insercao, cobri-fo com o disco de plastico e criar a costura de 
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solda. Isto deve ser comparado com a fabricacao.do selo convencional que 
envolve apenas a unica operacao de injecao de plastico em uma matriz ade- 
quada. 

Mais recentemente foi resolvldo o primeiro dos inconvenientes 
5 aama, como podera ser vlsto na patente US 5.524.945. A solucao proposta 
nessa patente envolve a introduce do elemento metalico de insercao no 
sent.do lateral, ou seja, transversal a passagem deflnlda pela cavidade para 
a .nsercao da tira do selo. Neste caso, quando o selo e fechado, e impossf- 
vel ret,rar o elemento de insercao pois ele ja e traspassado pela tira em um 
10 sentido ortogonal ao sentido em que devera se retirado. No entanto, perma- 
nece o problema de fabricacao complicada. No caso da patente US 
5.524.945, e necessario moldar o selo com uma abertura lateral no seu cor- 
po para que o elemento metalico de insercao possa ser inserida. Ao mesmo 
tempo, o corpo e formado com uma pequena aba dobravel de mode que ela 
15 pode fechar a abertura por onde foi inserido o elemento de insercao, sendo 
la fixada mediante a aplicacao de uma costura de solda. 
Sumario da i nvencao 

E objetivo desta proporcionar um selo de seguranca de material 
termoplastico injetado do tipo amarra que utilize um membro metalico de 
.nsercao, apresente alto grau de seguranca e seja de facil fabricate. 

A presente invencao trata assim de um selo de seguranca do 
t. P o amarra que compreende um corpo de material termoplastico tendo uma 
oav.dade de travamento na forma de uma passagem atraves do corpo um 
membro metalico de insercao preso na referida cavidade e apresentando 
pelo menos um oriffejo alinhado com a referida passagem e ainda um dente 
de travamento, e uma tira alongada de material termoplastico solidaria em 
uma extremidade com o corpo e tendo uma outra extremidade livre destina- 
da a ser inserida atraves da referida cavidade em um primeiro sentido onde ■= 
e travada pelo mencionado dente contra retirada a partir da cavidade no 
sentrdo contrario, o corpo e a tira tendo sido fabricado por uma operacao de 
injecao de plastico. 

De acordo com esta invencao, o selo e caracterizado pelo fato 
de que o elemento metalico de insercao e incorporado no referido corpo de 
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material termoplastico durante a operagao de injegao. 

De preferencia o elemento metalico de insergao e uma pega es- 
tampada substancialmente plana tendo uma regiao principal recortada no 
seu centro para definir uma pluralidade de dentes flexionados para fora do 
piano da pega, definindo urn oriffcio entre as extremidades dos dentes para a 
passagem da tira, e, de cada lado e no mesmo piano da regiao central, uma 
extensao lateral cuja extremidade coincide com a lateral do referido corpo. A 
extremidade de cada extensao lateral do membra metalico de insergao po- 
dera ter a forma de um garfo de dois dentes. 

Um selo de acordo com esta invengao podera ser facilmente fa- 
bricado em uma operagao de injegao plastico, juntamente com uma plurali- 
dade de outros selos semelhantes. Assim, e vantajoso que cada uma das 
extensoes laterais do membra de insergao seja solidaria com uma corres- 
pondente extremidade de uma extensao lateral de um membra metalica de 
insergao de outro selo semelhante, o selo compreendendo um em uma 
"cartela" de selos semelhantes fabricados na mesma operagao de injegao, 
os selos individuals sendo separaveis mediante a quebra das jungoes entre 
as extremidades das extensoes laterais dos elementos metalicos de inser- 
9§o. 

Breve descripao dos desenhos 

A invengao sera melhor compreendida a partir da descripao de- 
talhada que se segue, dada a tftulo de exemplo, referenda sehdo feita aos 
desenhos anexos nos quais: 

A Figura 1 e uma vista em perspectiva de um selo de seguranga 
do tipo amarra, o qual incorpora um elemento de insergao ou clipe-metalico 
de acordo com a presente invengao, o clipe sendo indicado em linhas trsice- 
jadas; 

A Figura 2 e semelhante a Figura 1, no entanto, com o selo visto 
a partir do outro lado; 

A Figura 3 e uma vista em perspectiva do clipe, na mesma ori- 
entagao da Figura 1 ; 

A Figura 4 e uma vista em perspectiva do selo, na configuragao 

fechada; 



A Figura 5 e uma perspectiva ilustrativa de uma matriz de inje- 
gao de plastico preparada para a fabricagao de selos semelhantes ao ilus- 
trado nas Figuras 1 , 2 e 4; e 

A Figura 6 mostra um "pente" de selos, unidos entre si, apos a 
fabricagao e antes do uso. 

Descric ao detalhada da concretizagao preferida da invengao 

O selo 1 ilustrado nas Figuras 1 , 2 e 4 e moldado por injegao a 
partir de um termoplastico, de preferencia polipropileno, nailon ou polietileno. 
O selo compreende um corpo 2 solidario, em um lado, com uma lamina de 
marcagao 3, para a individualizagao do selo mediante um numero proprio, 
acompanhado ou nao por informagao equivalente tal como um codigo de 
barras, e, no outro lado, com uma tira alongada ou amarra 4. 

A regiao do corpo 1 e formado com duas protuberancias 5 e 6 
com uma passagem 7 atraves das mesmas para definir uma cavidade de 
travamento para a tira 4, A segao transversal da passagem 7 e substancial- 
mente identica a da parte principal 8 da tira 4, a qual, no entanto, se afina na 
sua extremidade livre 9 para facilitar a sua introdugao na passagem. A ex- 
tremidade ou ponta 9 da tira devera ser introduzida sempre pelo lado visfvel 
na figura, lado este indicado com a palavra "Entrada", pela razao que ficara 
aparente mais adiante. 

A tira 4 e unida a regiao de corpo 2 do selo 1 por uma regiao 
enfraquecida 10 (ver a Figura 1) para possibilitar a ruptura manual da amarra 
quando da abertura autorizada do artigo lacrado pelo selo. 

A caracten'stica mais importante desta invencao, no entanto, re- 
side na incorporacao automatica no selo 1 , no instante de sua fabricagao, de- 
um elemento ou clipe metalico de insercao 11, visto nas Figuras 1 e 2 ape- 
nas mediante linhas tracejadas por estar ele no interior do plastico. O clipe 
1 1 e melhor visto na Figura 3. Ele compreende uma peca metalica estampa- 
da. A peca 11 e substancialmente plana tendo extensoes laterals 12 em for- 
ma de garfo de dois dentes, terminando nas respectivas laterais da regiao de 
corpo 2, e uma regiao central 13 em forma de disco. A regiao central do dis- 
co 13 e estampada para cortar quatro segmentos dobrados para fora do pia- 
no do restante da pega, formando quatro dentes 14. As extremidades livres 



dos dentes 14 definem urn orificio 15 de dimensoes ligeiramente menores 
das da segao transversal da parte principal 8 da tira 4. 

O clipe 11 e incorporado no selo nas mesmas orientagoes mos- 
tradas nas Figuras 1 e 3, ou seja, os dentes 14 sao dobrados no sentido da 
introdugao da tira 4 atraves da passagem 7. No uso, ao ser introduzida atra- 
ves da passagem 7, a tira 4 abre ligeiramente os dentes 14, podendo ser 
puxada a partir do lado de safda da passagem 7 ate que se consegue a ten- 
sao desejada no lago formado pela amarra. Os dentes, no entanto, impedem 
a retirada da tira 4 pois as suas pontas "mordem" a tira, impedindo seu mo- 
vimento nesse sentido. 

A Figura 4 mostra o selo 1 na sua configuragao fechado ou la- 

crado. 

O selo 1 ilustrado nas Figuras 1, 2 e 4 tern se mostrado alta- 
mente eficiente, sendo substancialmente impossivel abri-lo sem danifica-lo 
ate um ponto onde a violagao se torna facilmente aparente. Alem disso, os 
selos confeccionados unicamente de plastico, ou seja, sem o clipe, normal- 
mente precisam que a tira seja formada com dentes ou cavidades de trava- 
mento para cooperagao com os dentes na cavidade de travamento. Com o 
clipe metalico de insergao 11, isto nao e mats essehcial. 

Considerando agora a Figura 5, uma matriz 16 para injegao de 
plastico compreende duas placas ou metades 16a e 16b formadas com res- 
pectivos pares de cavidades 17a, 17b e 18a, 18b para a moldagem por inje- 
gao de duas "cartelas" de selos 1. As placas 16a e 16b sao formadas com 
respectivas ranhuras rasas 19a e 19b que cruzam as cavidades 17b e 18a, 
: respectivamente. Dois dispositivos pneumaticos de alimentagao 20a e 20b 
para tiras dos clipes 1 1 alimentam os clipes durante cada abertura da matriz 
16 de modo que uma tira de clipes fica alojada na ranhura 19a e outra fica 
alojada na ranhura 19b cada vez que a matriz e fechaday posigao em que se 
realiza a injegao do plastico atraves de canals indicados de modo geral pelos 
numeros de referenda 21a e 21b. 

Apos a injegao, a matriz e aberta, duas "cartelas" de selos 1 sao 
ejetados, novas tiras de clipes 11 sao alimentados pelos alimentadores 
pneumaticos 20a e 20b, a matriz e novamente fechada, a injegao e repetida 
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e assim por diante. 

A Figura 6 mostra uma "cartela" de selos 1 ligados entre si pelas 
pontas das extensoes laterals em forma de garfo 12 dos seus clipes 11. Isto 
facilita a embalagem dos selos, impedindo inclusive que se embaralhem. 
5 Quando se desejar usar um selo 1 , basta arrancd-lo da sua "cartela", o que e 
possfvel com um mfnimo de esforgo gragas as ligagoes extremamente fra- 
geis entre as pontas das extensoes 12 dos clipes. 

Sera compreendido que o selo objeto desta inven^ao e de ex- 
trema simplicidade, de facil fabricagao em elevadas quantidades e de alta 
10 eficiencia devido ao clipe ser totalmente incorporado na estrutura plastica do 
selo. 



REIVINDICAQOES 

1 . Selo de seguranga do tipo amarra compreendendo um corpo 
de material termoplastico (2) tendo uma cavidade de travamento na forma de 
uma passagem (7) atraves do corpo, um elemento metalico de insergao (11) 
5 preso na referida cavidade e apresentando pelo menos um oriffcio (15) ali- 
nhado com a referida passagem (7) e ainda um dente de travamento (14), e 
uma tira alongada de material termoplastico (4) solidaria em uma extremida- 
de com o corpo (2) e tendo uma outra extremidade livre destinada a ser inse- 
rida atraves da referida cavidade em um primeiro sentido onde e travada 
10 pelo mencionado dente (14) contra retirada da cavidade no sentido contrario, 
o corpo e a tira tendo sido fabricados por uma operagao de injegao de plasti- 
co, caracterizado pelo fato de que o membro metalico de insercao (11) foi 
incorporado no referido corpo de material termoplastico (2) durante a opera- 
cao de injegao. 

1 5 2. Selo de seguranga de acordo com a reivindicagao 1, caracte- 

rizado pelo fato de que a passagem (7) definindo a cavidade no corpo (2) do 
selo tern uma segao transversal substancialmente identica a da tira (4), pelo 
menos na maior parte (8) da extensao desta. 

3. Selo de seguranga de acordo com a reivindicagao 2, caracte- 
20 rizado pelo fato de que a parte de extremidade livre (9) da tira (4) tern uma 

segao transversal menor do que a parte restante da tira, para facilitar a intro- 
dugao inicial atraves da referida passagem (7). 

4. Selo de seguranga de acordo com a reivindicagao 1, 2 ou 3, 
caracterizado pelo fato de que o membro metalico de insergao e uma pega 

25 estampada substancialmente plana (11) tendo uma regiao principal (13) re- 
cortada no seu centra para definir uma pluralidade de dentes (14) flexiona- 
dos para fora do piano da pega, definindo um oriffcio (15) entre as extremi- 
dades dos dentes para a passagem da tira (4), e, de cada lado e no mesmo 
piano da regiao central (13), uma extensao lateral (12) cuja extremidade co- 

30 incide com a lateral do referido corpo (2). 

5. Selo de seguranga de acordo com a reivindicagao 4, caracte- 
rizado pelo fato de que a referida extremidade de cada extensao lateral (12) 
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do membro metalico de insercao tern a forma de urn garfo de dois dentes. 

6. Selo de seguranca de acordo com a reivindicacao 4 ou 5, ca- 
racterizado pelo fato de que a extremidade de cada uma das referidas ex- 
tensoes laterals (12) e solidaria com uma correspondente extremidade de 
uma extensao lateral (12) de urn membro metalico de insercao (11) de outro 
selo semelhante, o selo (1) compreendendo uma pe 5 a em uma cartela de 
selos semelhantes fabricados na mesma operacao de injegao, os selos indi- 
viduals sendo separaveis mediante a quebra das juncoes entre as extremi- 
dades das extensoes laterals (12) dos membros metalicos de insercao (11). 
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RESUMO 

Patente de Invengao: "SELO DE SEGURANQA DO TIPO AMARRA". 

Descreve-se urn selo de seguranga do tipo amarra compreen- 
dendo um corpo de material termoplastico (2) tendo uma passagem (7) atra- 
5 ves do mesmo, um elemento metalico de insergao (11) preso na passagem e 
apresentando pelo menos um oriffcio (15) alinhado com ela e ainda um 
dente de travamento (14). Uma tira alongada de material termoplastico (4) e 
solidaria em uma extremidade com o corpo (2), sua outra extremidade livre 
sendo destinada a ser inserida atraves da passagem (7) em um primeiro 

10 sentido onde e travada pelo dente (14) contra retirada da cavidade no senti- 
do contrario, o corpo e a tira-tendo sido fabricados por uma operagao de in- 
jegao de plastico. De acordo com a invengao o selo (1) apresenta nao ape- 
nas um alto grau de seguranga contra violagao, como tambem grande facili- 
dade de fabricagao em grandes quantidades devido ao fato de o membra 

15 metalico de insergao (11) ser incorporado no referido corpo de material ter- 
moplastico (2) durante a operagao de injepao. 
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